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Liebe Leserinnen und Leser,

das vergangene Jahr 2006
war fur CETA das bisher er-
folgreichste Jahr in der mehr
als 15-jahrigen Firmenge-
~ schichte. Und das Jahr 2007
’ hat fur CETA sehr erfreulich
begonnen. Die Vielzahl der
allein schon bis jetzt im Jahr 2007 neu angeleg-
ten Projekte ist ein klarer Hinweis darauf, dass
seitens der Industrie ein weiterhin steigender
Bedarf an professionellen Leckmesstechnik-
Lésungen besteht. Diesen Anforderungen stellen
wir uns gerne.
Viel Spall beim Lesen des neuen CETA-
Newsletters wiinscht lhnen
Ihr

Ginter GroR

Geschaéftsfuhrer
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CETA Prufgerate auf der tschechischen
Messe AMPER 2007 in Prag

Unser tschechischer Kooperationspartner Cressto
s.r.o. stellt auf der 15. Internationalen Fachmesse
- fur Elektrotechnik
und  Elektronik
5 AMPER 2007
neben eigenen
Prufgeraten  zur
Druckmessung
auch CETA Priif-
gerdte aus. Die
Messe mit mehr
- als 800 Ausstel-
lern aus Uber 20 L&andern findet vom 27.-
30.03.2007, taglich von 9 - 17 Uhr, auf dem Prager
Messegelande PVA Letnany, Beranovych 667,
199 00 Prag, Tschechische Republik, statt. Weite-
re Informationen finden Sie auf den Internetseiten
der Messe AMPER (www.amper.cz).

CETA Testsysteme GmbH ¢ Marie-Curie-StralRe 35 - 37 »« D-40721 Hilden

-76 o
www.cetatest.com

®+49 (0) 2103 / 2471-75

Newsletter

CETA Fachbeitrag in der QE 3/2007

In der Fachzeitschrift Quality Engineering Aus-
gabe 3/2007 erscheint ein praxisorientierter
CETA Fachbeitrag zum Thema ,Prifung mit
Druckluft - Halbautomatische Dichtheitspriifung
an Kugelhdhnen“. Wenn Sie an dem Fachbeitrag
interessiert sind, so senden wir Ihnen diesen
nach Veroffentlichung gerne zu.

CETA auf der CONTROL 2007
W= Kostenlose Eintrittskarten verfligbar

Vom 08. - 11.05.2007 findet die 21. CONTROL,
Internationale Fachmesse fiir Qualitatssicherung,
letztmalig am Standort Sinsheim statt, bevor sie
im Jahr 2008 nach Stuttgart umzieht.

Auf dieser Messe stellt CETA Ihnen das aktuelle
Prufgerateprogramm vor und steht zu Projektdis-
kussionen bereit. Zudem prasentieren wir einen
halbautomatischen Dichtheitsprufstand. Sie fin-
den unseren Messestand in Halle 1, Stand 1104.
Wenn Sie CETA auf der CONTROL besuchen
mdchten, so senden wir lhnen gerne eine kos-
tenlose Eintrittskarte zu. Ein kurzer Anruf
(Telefonnummer siehe unten) gendgt.

CETA Datenblatter nun auch in Tschechisch
verfugbar

Im Zuge des wei-
teren  Ausbaus
unserer inter-
nationalen  Ge-
schaftsaktivitaten
kbnnen wir nun
auch Datenblatter
unserer Prifgera-
te in tschechischer Sprachversion auf unserer
Homepage bereitstellen. Diese finden Sie im
tschechischen Downloadbereich unter
~WWw.cetatest.com/daten_cz.php“.
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CETA Inside: Endtest der CETA-Prifgerate

Bevor die CETA-Priufgerate ausgeliefert werden,
durchlaufen sie umfangreiche Endtests, in denen
die korrekte Funktion Uberprift wird. Nach Ferti-
gung des Prufgerates werden in einem Dauer-
lauftest mindestens 1800 Zyklen gefahren und
die Messergebnisse ausgewertet. Die hierbei
angewandten Priufbedingungen und die zuléssi-
gen Messwertabweichungen sind geratespezi-
fisch festgelegt. Beispielsweise werden Durch-
flussprifgerate mit angeschlossener Testdise in
diesem Dauerlauftest Uberprift und die Reprodu-
zierbarkeit der gemessenen Volumenstrome be-
urteilt. Nach diesem ersten Test wird das Priifge-
rat kalibriert und ein weiterer Dauerlauftest mit
mindestens 1800 Zyklen schlie3t sich an. Wird
dieser erfolgreich bestanden, so folgt ein doku-
mentierter Endtest. Hierbei werden die Messwer-
te aufgezeichnet und in der elektronischen Gera-
teakte des Prifgerdtes hinterlegt. Zudem erhalt
der Kunde diese dokumentierten Testmessun-
gen (im Falle von Dichtheitspriifgeraten mit und
ohne angeschlossenem Testleck). Hier werden
auch die unterschiedlichen Prifarten, mit denen
das Gerat ausgeliefert wird, getestet. Dieser do-
kumentierte Endtest wird auch bei Prifgeraten
durchgefiihrt, die den Service durchlaufen. Zu-
satzlich wird im Service bei Geraten mit Storun-
gen der Fehler in einem detaillierten Kundenbe-
richt dokumentiert. Aufgrund der aufwendigen
Endtests hat der Kunde die Gewahr, dass er ein
funktionsfahiges Prifgerat erhalt.

CETA Praxistipp:
Prifung von Kunststoffteilen

Bei der Befillung von Kunststoffteilen kann der
Effekt auftreten, dass diese sich - je nach Materi-
al und Prifdruck - unterschiedlich stark ausdeh-
nen. Dehnt sich der Kunststoffkérper aufgrund
der Druckbeaufschlagung wahrend der Mess-
phase aus, so ergibt sich kein stabiler Messzu-
stand und es ist schwierig, eine eindeutige i.0O. /
n.i.O Bewertung zu erhalten. Um diesen storen-
den Effekt weitestgehend auszuschliel3en, bietet
sich der Einsatz der Option ,Vorfiullen* an. Diese
Option kann bei den CETA Dichtheitspriufgeraten
mit elektronischem Druckregler integriert werden.
Beim Vorflllen wird das Prifteil mit dem Vorfill-
druck vorgespannt. Der Vorfilldruck ist etwas
héher als der eigentliche Prifdruck. Der Vorfill-
phase schlief3t sich die eigentliche Fullphase an,
in der der Prufdruck gezielt eingeregelt wird. An-
schlieRend folgt die Stabilisierungsphase und
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die eigentliche Messphase. Werden Kunststoff-
teile mit Ultraschall verschweif3t, so kdnnen sich
aufgrund des Schwei3prozesses viele kleine
Lecks bilden. Wenn dagegen ein Reib- oder
SpiegelschweilR3verfahren eingesetzt wird, so
liegt entweder ein Dichtteil oder ein grobes Un-
dichtteil vor. Je nach Art der Leckage ist also ein
Prufgerat einzusetzen, dass eine hohe Auflo-
sung hat (wie z.B. die Differenzdruckprifgeréate
der Serie CETATEST 810) oder ein Prifgerat,
welches grol3e
: Leckagen si-
A cher erkennt
(wie z.B. die
Relativdruck-
» prufgerate der
i LY Serie CETA-
R ‘ TEST  710).
}' ‘ Bei der Ausle-
gung des Pruf-
platzes ist
auch darauf zu achten, dass fir die pneumati-
sche Messleitung Polyamid-Rohre (PA-Rohre)
verwendet werden und nicht dinnwandige und
zu flexible Kunststoffleitungen. Geeignetes Zu-
behor und Material fur die Ausriistung des Prif-
platzes enthalt der CETA-Zubehorkatalog. Die-
sen finden Sie im Download-Bereich der CETA-
Homepage (www.cetatest.com/daten_de.php).
Bei Verwendung einer ungeeigneten Leitung
kénnen bei Druckbeaufschlagung auch Volu-
meneffekte auftreten. Hierdurch kann die Dicht-
heitsmessung des eigentlichen Priifteils in uner-
winschter Weise beeinflusst werden. Die Option
LVvorfullen* kann bei bestimmten Applikationen
auch dazu eingesetzt werden, um die Gesamt-
prifzeit durch eine Art ,Schockbefillung” zu ver-
ringern.

CETA Intern: Personelle Verstarkung

Seit dem 01.01.2007 hat CETA zwei neue Mitar-
beiter. Herr Peter Tokloth (43) hat die Leitung
der Entwicklungsabteilung Gbernommen und die
Betreuung ausgewahlter Key-Account Kunden.
Herr Tokloth verfugt Uber eine mehr als 15-
jahrige Erfahrung in Entwicklung und Vertrieb
von Dichtheitsprufgeraten. Herr Herbert Dolch
(47) hat die Aufgabe des Qualitaitsmanagement-
Beauftragen Ubernommen. Herr Dolch verfigt
Uber mehrjahrige Erfahrung im technischen Ser-
vice und in der Produktion von Dichtheitspriufge-
raten. Wir freuen uns, zwei ,Brancheninsider” im
CETA-Team begrif3en zu kénnen.
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