| Liebe Leserinnen und Leser,

'vor zehn Jahren haben wir
~ den ersten CETA Newsletter
.~ herausgegeben. Dieses Infor-
mationsmedium wurde so gut
| angenommen, dass wir mit
; der aktuellen 25. Ausgabe
= 2 “des CETA Newsletters und
zehn Jahren Existenz ein Doppeljubilaum feiern.
Insbesondere die Praxistipps kamen bei lhnen
sehr gut an. lhre positiven Rickmeldungen moti-
vieren uns, dieses Medium fortzuflihren.

Sie finden uns auf der CONTROL 2015 wieder in
Halle 1, Stand 1423. Wir freuen uns auf lhren
Besuch.

Viel Spall beim Lesen des neuen CETA-
Newsletters wiinscht lhnen

lhr
Gécter Grof§

Geschéftsflhrer
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CETA Priifgerate auf internationalen Messen

CETA hat mittlerweile in 11 Landern internatio-
nale Kooperationspartner. Diese stellen auf den
einschlagigen nationalen Leitmessen CETA Prif-
technik aus. Aktuell hat der Kooperationspartner
Cressto s.r.o. im Marz 2015 auf der Messe

AMPER, einer Messe mit mehr als 600 Ausstel-
lern aus 22 Landern, in Brno, Tschechische Re-
publik, ausgestellt.
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Der Kooperationspartner LFC PTE hat sich im
April 2015 auf der Messe MetrologyAsia2015,
einer Messe mit mehr als 400 Ausstellern aus 30
Landern, in Singapur als Aussteller prasentiert.

Bei diesen Messeauftritten wurden die Koopera-
tionspartner personell durch CETA unterstitzt.
Neben einer Vielzahl interessanter Kontakte
ergaben sich auch vielversprechende Projekte.

Verfiigbare Meniisprachen in den CETA
Priifgeraten

Im Zuge der zunehmenden Internationalisierung
der CETA Geschaftsaktivitdten wurden die liefer-
baren Menusprachen der aktuellen Dichtheits-
prufgerateserie CETATEST 815 und der Durch-
flussprifgerateserie  CETATEST 915 deutlich
erweitert. Aktuell kénnen aus den folgenden
Sprachvarianten vier ausgewahlt werden, die
dann im Prifgerat einstellbar sind: deutsch, eng-
lisch, franzésisch, spanisch, tlrkisch, tsche-
chisch und ungarisch. Und fiir das Relativdruck-
prufgerat CETATEST XS gibt es zusatzlich noch
eine viethamesische Sprachvariante. Die Einbin-
dung weiterer Sprachen ist einfach mdglich. Mit
dieser offenen Funktionsgestaltung richten wir
unsere Prifgerate konsequent auch auf Export-
markte aus.

L I e K3

CETA zum vierten Mal in Folge mit
exzellentem Bonitatsindex

Die Bisnode Deutschland GmbH hat CETA auch
im Jahr 2015, wie schon in den Jahren 2012 bis
2014 durch Bisnode und durch den Vorganger,
die Hoppenstedt Kreditinformationen GmbH,
eine  ,hervorragende Bonitat® bescheinigt
(Bisnode Rating Zertifikat Nr. 318664026). Im
Rahmen einer Risikobewertung wurden Unter-
nehmensinformationen und Finanzkennzahlen
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verarbeitet. Daraus ergibt sich der Bisnode Boni-
tatsindex, der die Finanzkraft und Ausfallwahr-
scheinlichkeit widerspiegelt. Die Bisnode Gruppe
ist mit Uber 3.000 Mitarbeitern in 19 europai-
schen Landern der flihrende Dienstleister flr
Business-to-Business-Wirtschaftsinformationen.

— . 1 Wir freuen uns Uber diese erneute
Top-Bewertung. Dieses neutrale und
objektive Rating ist eine Hilfestellung
und Orientierungshilfe fir Unterneh-
men, die stabile, vertrauensvolle und
" zuverlassige Industriepartner suchen.

BONITATS-
ZERTIFIKAT
205

CETA Praxistipp: Bedeutung des Referenz-
volumens bei der Differenzdruckmessung

In der industriellen Dichtheitspriifung mit dem
Prifmedium Druckluft wird zur Messung geringer
Druckverluste haufig das Differenzdruckverfah-
ren eingesetzt. Dieses basiert auf dem Vergleich
der Dricke im Prufteilvolumen und in einem
dichten Referenzvolumen. In der Fillphase wer-
den das Prifteil und das Referenzvolumen auf
den gleichen Druck geflllt. Daran schlie3t sich
nach Trennung des Druckreglers die Stabilisier-
phase an. In dieser Phase klingen die mit dem
Befiillprozess verbundenen Druckinstabilitaten
im Messvolumen ab. Hierbei sind Prifteilvolu-
men und Referenzvolumen pneumatisch verbun-
den. Nach pneumatischer Trennung wird mit ei-
nem Differenzdrucksensor der leckagebedingte
Druckverlust, bezogen auf das dichte Referenz-
volumen, gemessen. Das Referenzvolumen wird
in den meisten Anwendungsfallen durch das Ei-
genvolumen des Ventilsystems erzeugt. In die-
sen Faéllen bleibt der Referenzanschluss des
Prifgerates durch eine Dichtkappe verschlossen.
Dieses ist in der Mehrzahl der Anwendungen der
Fall. In Abhangigkeit mancher Prifbedingungen
kann es jedoch vorteilhaft sein, ein dem Prfteil
beziiglich Materialeigenschaften und Abmessun-
gen identisches, dichtes Referenzvolumen ex-
tern anzuschlieBen. Storeinflisse, die auf beide
Volumen gleich wirken (Anderung der Umge-
bungstemperatur, Materialdehnungen), werden
dabei durch die Differenzbildung des Briicken-
systems kompensiert. Die Wirksamkeit dieser
Ansatze muss im jeweiligen Anwendungsfall
durch Versuche Uberprift werden.

Hierzu noch einige Anmerkungen:

Wenn das Referenzvolumen durch ein externes
Volumen vergroRert wird, so wird es bei jedem
Priifzyklus neu befilllt, genauso wie das jeweils
neu adaptierte Prifteil. Dies wirkt sich auf die
bendtigte Fillzeit und damit auf die Gesamtpruf-
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zeit aus.
Da das externe Referenzvolumen bei jedem
Prifzyklus beflllt und wieder entliftet wird, kann
hiermit ein thermischer Einfluss verbunden sein.
Es muss sichergestellt sein, dass das Referenz-
volumen leckdicht angeschlossen wird.

Bei kapazitiven oder induktiven Messzellen er-
zeugt die mechanische Bewegung einer inneren
Sensorkomponente bei Druckanderung das Ant-
wortsignal (Anderung der Kapazitat bzw. der In-
duktivitat). Damit verbunden ist eine Volumenan-
derung in der Differenzdruckmesszelle, die den
gemessenen Druckverlust verfalscht. Dieser Ef-
fekt ist um so groRer, je hdher der Prifdruck ist.
Bei Verwendung derartiger Messzellen muss das
Referenzvolumen vergroRert werden, um den
Volumeneffekt zu verringern. Ob ein Volumenef-
fekt in der Messzelle vorliegt, kann experimentell
ermittelt werden. Hierzu bendétigt man ein Testvo-
lumen bekannter Grof3e und ein Testleck, dessen
Durchfluss bekannt ist. Es wird ein stabiles
Messregime gewabhlt, und die Druckverluste wer-
den mit angeschlossenem Testvolumen und
Testleck ermittelt. Unter Bericksichtigung des
Volumens der Messleitung und des prifgeratein-
ternen Messkreisvolumens (Herstellerangabe)
lassen sich die gemessenen Druckverlustwerte
mit den rechnerisch erwarteten Werten verglei-
chen (siehe CETA Newsletter Nr. 1). Treten, ab-
gesichert durch Testvolumina unterschiedlicher
Grolle, systematische Abweichungen auf, so ist
ein Volumeneffekt in der Messzelle wahrschein-
lich.

Bei piezoresistiven Differenzdrucksensoren, die
in CETA Standard-Prifgeraten ausschlieBlich
eingesetzt werden, wird der Druck direkt in eine
elektrische Spannung gewandelt (ohne bewegli-
che Komponenten). Diese Sensoren zeigen kei-
nen Volumeneffekt.

Prufteil

Anschlussexternes
Referenzvolumen

Anschluss
Priifteil

Internes
Referenzvolumen
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Test Referenz

+ + + + + CETA Newsletter Nr. 25 vom 04.05.2015 + + + + +

Differenzdrucksensor
(Piezoresistiver Sensor)
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